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Anspruche 

1 . Filter/ gekennzeichnet durch eine Anzahl 
auswechsel barer Baukastenf ilterelemente (A, C) einer 
Piltereinrichtung (18 bis 24) ^ durch ein erstes Verbundstuck 

(54) f das init seineiu AuBengev/inde fest auf einem Ende 
der Piltereinrichtung sitzt, durch ein zweites Verbundstuck 

(64), das mit seinem Innengev/inde fest mit dem anderen 
Ende der Piltereinrichtung verbunden ist, wobei die beiden 
Verbundstiicke miteinander zur Bildung einer Metall auf 
Metall-Dichtung verbunden iverden konnen, durch ein Kopf stuck 
(30), das eine Anzahl Cewindebohrungen (34/ 36) zur Aufnahme 
des ersten VerbundstQckes hat, durch ein Bodensttick (32), 
das Stopfen (78) zur Aufnahme und Befestigung des zweiten 
VerbundstQckes hat, und durch ein Cehause (12), welches 
das Kopf stuck und . i>oden stuck niit den dazwischen ange- 
ordneten Filterelemeiiten uingibt. 

2. Filter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Gewindeteile der beiden Verbundstucke (54, 64) 
aus nicht fressenden ^?et alien bestehen. 

3 • Filter nach Ansprucli 1 , dadurch gekennz eichnet , 
daB die Gewindeteile des Kopfstuckes (30) und des ersten 
Verbundstiickes (54) aus nicht fressenden Metallen bestehen. 

4 . Filter nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB die Bodenanordnung raindostens einen Stopfen (78) aufweist, 
der in das zweite Verbundstuck (64) eingeschraubt ist und 
eiii Gewindeloch (86) hat, daS das BodenstGck (32) eine 
Anzahl Bohrungen (90) aufweist und daB ein Schraubbolzen 
(88) die Bohrung und das Gewindeloch im Stopfen durchsetzt, 
um das Filrorolciuent (A, B, C) mit dem Bodenstuck zu verbinden. 
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Filter nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet 
daB jedes der beiden Verbundstucke (54, 64) fur den Amjriff 
eines Handwerkzeuges zum Befestigen dieser Elemente aus- 
gebildet ist. 

Filter nach eineivi der vor-hercjehenden An sp ruche, g e k e n n 
zeichnet durch ein auswechselbares Baukastenf ilter- 
element (A, C) ^ das eine Filtereinrichtung (52), ein 
mit Gev7inde ver u^^iienes erstes Verbundstdck (54) zum dauernden 
Befestigc-ix an oineri. Ende des Baukastenf ilterelementes und 
ein zv/eites mit Cewinde versehenes Verbundstuck (64) zum 
dauemden Befest.: dem anderen Ende des Baukastenf ilLu:r- 

elementes aufweist, wobei das Gewinde an dem ersten Ver- 
bundstuck zur VerbinJung mit dem Gewinde an dem zweiten 
Verbundstilck auiicyebi Idet ist, wodurch eine Anzahl Filter- 
elemente durch Schraubverbindung hint ere inander angeordnet 
miteinander vorbundeu werden kcnnen, tind v/obel die beiden 
ineinandeschraubbaren Verbundstucke eine Metall auf Metall- 
Dichtverbindung bilden, wenn sie hintereinander angeordnet 
sind* 

filter nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Filtereinrichtung (18) ein perforiertes 
Statzrohr (50) und ein darauf befestigtes Filtermedium 
(52) aufweist, v/obei das Verbundstuck (54, 64) fest mit 
dem Rohr stuck verbunden ist. 

Filterelement nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich 
net, daB das erste VerbundstUck (54) einen hohlen zylindri- 
schen Korper mit einem in seiner Mitte nach aufien sich 
erstreckenden Flansch (58) aufweist und eine Biichse (60), 
die an einem Ende des Zylinders auBen neben dem Flansch 
befestigc ist, wobei die Biichse ein AuBengewinde hat. 
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9. Filter nach Anspruch 8, dadurch qekennzeich- 

n e t , daB das zweite Verbundstiicl: (64) einen napf formigen 
Teil (66) mit Mittenof fnung (68) hat: cowie cin Innengewinde 
aufveist^ das von der Mittenof fnunq ontfciint ist, wobei 
die Biichse und der napfformige Teal aus nicht fressendeir. 
Metall bestehen. 

10. Filter nach /mspruch 9, dadurch qeliennzeich- 

n e t ^ dafl der Flansch (58) und oin Cnde des napffSnnigen 
Teiles (66) auf einandor benachbarten Fi It ere lament en lA, 
B, C) einer AnzahQ uuich Cc-uinde miteinandor verbundener 
Elemente aneiniander anstofien und eine Metall auf Metall- 
Dichtung bilden. 
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Textron Inc., 22500 Rye Canyon Road, Valencia, Kalifornien, 
U.S.A. 

"Filter" 

Beanspruchte Prioritat der US-Patentanmelduxi^j S.N. 683 880 
vom 6. Mai 1976. 

Auf dem Gebiet der Filtertechnik, insbesondere wo unter hoher 
Temperatur viskoser Stoff gefiltert werden muB, ist es liblich, 
f(ir jede Filteranwendung ein besonderes GehMuse und ein besonderes 
Filter element zu konzipieren. Typischerweise sind die Pilter- 
elemente verhaltnisraaBig grofi, um den gewunschten Filterbereich 
und die notwendige Durchf luBraenge in der Zeiteinheit zu erhalten. 
Solche Qbliche Bauarten zwingen den Benutzer, einen groBen 
Teil von Spezialteilen auf Lager zu halten. Ublicherweise sind 
diese Filterelemente aus einem Stoff hergestellt, der gereinigt 
werden kann, so daB das Filterelement wiederholt benutzbar 
ist. Wo ein (ibliches Filterelement betrachtlicher Grofie gebraucht 
wird, erfordert eine solche Reinigung oft die Errichtung einer 
speziellen Reinigungsausriistung. Wo ein groBes einzelnes Filter- 
element gebraucht wird, erfordert ein Schaden an dem Filter- 
element zusatzlich den Ersatz des gauizen Filterelementes,t. was 
dem Benutzer groBe Kosten verursacht. of f ensichtlich fiihrt 
die Anwendung von speziellen Filterelementen und einer 
Reinigungsausriistung, um speziellen Anwendungen gerecht 
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zu warden, zu hoheren Kosrc-.n als aufti^ten wilrden, v/enn eine 
groBe Anzahl von Standardf ilterelementen fur unterschiedliche 
Anwendungen benutzt werden konnten. 

Bei einigen groBen betriebfzir.clfii ».cn Arbeitsvorgangen, wo Fluida, 
2« B. Kunststoffe, cjofiltert werden nnisson, ist es von besonderer 
Bedeutung^ daB ein Filfcercleinent aus dem zu f ilternden FluB 
des Fluids schnell entfernbar und schnell zu einer Reinigungs- 
station bringbar ist, um auszuschlieBen , daB das zu filternde 
Fluid fest wird und die Filterelemento fur v;eitere Anwendungen 
unbeniitzbar iriacht. Deshalb miisson Fii Lc-- re lenient e aus dem Ge- 
hause leicht entfernu und auch in einfacher Weise wioder darin 
eingesetzt werden konnen. 

Die Erfindung betrifft ein Filter mit baukastenforiuigen , aus- 
wechselbaren Filteroleinenten, das ein CehHuse sowie eine Kopf- 
und FuBausbililung zur Aurnahme und zur Halterung einer Anzahl 
von Filterelt-menten innerhalb dieses Gehauses hat. Jedes Filter- 
element hat eine . Filtereinrichtung^ ein erstes Verbundstiick, 
das dauernd an einem Endc der Filtereinrichtung angebracht 
ist, und ein zweiter; Verbundstuck, das dauernd am anderen Ende 
der Filtereinritrhc-uncj angebracht ist, wobei die beiden Verbund- 
stucke dicht ineinander i reset zt vjerden konnen. 

In der Zeichnung zeigen 

Ficj. 1 eino schernat 1 uche Darsteliung eines Filters entsprechend 

der vcrl ie^jenden Erfindung im Teilschnitt; 

• - — ■ --.^ 

Fig. 2 einen vergroBerten f ragmentarischen Schnitt an der 



Fig. 3 einen f ragmentarischen Schnitt am Ende eines Filter- 
elementes, das in das Kopf stuck eingeschraubt ist; 



Stelle des zusairanengepaflten Eingreifens zwischen einem 



Paa'r hinterelhander arigeordheter Fi It ere lenient e; 
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i-'ig. 4 einen f ragroentarischen Schnitt des q eg eniiberi legend en 
Cndes des FiluorelcrmentiGS, das init eineni Fufistiick ver- 
bunden ist:, und 

Fig, 5 einen Leingsschnitt durch ein Paar hintereinander ange- 
ordneter Filtereiemerite^' entrsprecheiiii der vorliegenden 
Erf indung. 

In Fig, 1 ist ein entsprechend der vorliegenden Erfindung ge- 
bauter Filter 10 schematisch dargestellt, Eine Filteranordnung 
40 ist innerhalb eines Gehauses 12 untergebracht , das einen 
EinlaB 14 und einen Auslafi 16 hat. Zu filterndes Fluid wird 
unter Druck durch den Einlafl 1-1 zugefuhrt und gelangt in das 
Inner e des GehS.uses 12, wo es die Filtereinrichtungen 18, 20, 
22 und 24 umgibt. Das unter Druck stehende Fluid tritt durch 
die Filtereinrichtungen hindurch und in gefiltertem Zustand 
darauf durch den Ausla6 16 fur den Gebrauch aus, wie er im 
besonderen Fall vorgesehen ist. Die Filteranordnung 40 kann 
leicht aus dem GehMuse 12 entfernt und durch andere Filteran- 
ordnungen ersetzt werden, die in gleicher Weise ausgebildet 
sind, wie nachstehend im einzelnen beschrieben wird. Jede der 
Filtereinrichtungen 18 bis 24 ist aus einer Anzahl Filterelemente 
A, B und C aufgebaut^ die hintereinander angeordnet und an 
einer mit 26 und 28 bezeichneten Verbindungsstelle miteinander 
verbunden sind. Durch die Benutzung einer sole hen Bauform 
kann je nach Wunsch die Filteranordnung nach dem Entfernen 
in. ihre einzelnen Baukastenelemente auseinandergenommen und 
gereinigt Oder einzelne Baukastenelemente A^ B und C kSnnen 
im Falle der ' Besch^digxing ausgetauscht werden. 

: 
* 

Um die Filtereinrichtungen IB bis 24 innerhalb des Gehauses 
12 in ihrer Lage zu halten, sind ein Kopf stuck 30 und ein Boden^ 
stuck 32 vorgesehen. Das Kopfstiick 30 hat eine Anzahl von Offnungen, 
z. B. die Offnungen 34 und 36, und ist in der I«age, die Filter- 
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ei nrichtungen 22 unci ?*1 oi n scLraubbar darin auf z unehmen . Das 
Bodenstuck 32 ist mit Offnungen zur Aufnahnie einer Bef estigungs- 
einrichtung versehen^ v/ie nachstehend im einzelnen beschrieben 
wird, um die Filtereinrichtungen 18 und 24 daran zu befestigen* 
Von der Art der an don Filtereinrichtungen 18 bis 24 honutzten 
Verbundstucke abliclngig kann oin zwiscLen deni Bodenstiick 32 
und dem Kopf stuck 30 eingesetzter Zuqanker 38 vorgesehen sein, 
um die Filtereinrichtungen 18 bis 24 an ihrer Einbaustelle 
zu halten, wie fur eine besondere r-XA/ondung erfoirderlich ist. 
Wenn jedoch die VerbunciH'Luckc: an dem Bodenstuck 32, wie nach- 
stehend im einzelHi::!! beschrieben, befostigt sind, so kann auf 
den Zuganker verzic^tcM* verdcn, \vas die bevorzugte Bauform 
ist. 

Bei der vor beschrieben en Bauform v;i rd das unter Druck in den 
EinlaB 14 des - Cehaust^rii eiitgebrachte Fluid durch das Kopf stuck 
30 zuruckvjohalten und kcinn deshalb nur durch die Filterein- 
richtungen ins Innere jedes der Filterelemente A, B und C ein- 
treten, wie durch verschiedene Pfeiie dargestellt ist. Beim 
Durchtritt durch die Filtereinrichtungen wird das Fluid gefiltert 
und gelangt durch die (''>ffnungen 34 und 3 6 und schliefilich durch 
die AuslaBof f nunq 16 zu dor gc-wiinschten Stelle. Es ist flir 
den Fachmann klair, daB durch geeignete Ausbildung der Filterein- 
richtungen die zu filtemde Fltissigkeit auch in Gegenrichtung 
zu der in Fig. 1 dargestellten Richtung gezwimgen werden kann, 
so dafi das Fluid durch die mittlere fJffnung der Filtereinrichtungen 
eintritt vind zum Sweoke des Pilterns durch die Filtereinrichtungen 
nach auBen gelangt. 

Der obere Teil 4 2 des GehSuses 12 kann nach dem Losen von auf 
dem Umfang anqeordneten Bef estigungseinrichtungen, z. B. Schrauben 
44 und 4 6 oder dgl . in einfacher Weise entfernt werden. Hierdurch 
ist das Entfernen der gesamten Pilteranordnung 40 vom Innern 
des Geh^uses 12 moglich. Wenn dann eine neue Pilteranordnung 
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in das Gehause 12 eingesetzt wird, koniien die Schx'auben zusammen 
mit dem oberen Teil 42 wieder angebracht werden und nachdero 
der obere Teil an seiner Stelle befestigt ist, ist der Filter 
wieder fiir den Gebrauch bereit. Obgleich nur ein einziges 
Gehause in Fig, 1 dargestellt ist, so erkennt der Fachmann, 
dafi verschiedenartige Gehause mit zugeordneten Ventilen benutzt 
werden konnen, um den Flussigkeit sf luB von ein em Filter zum 
andern ohne Unterbrechung der Produktion umzuleiten, wodurch 
das Entfernen von Filtern zuax Reinigen und zur Reparatur moglich 
ist* 

In Fig. 2 ist im einzelnen die Pauform der Baukastenf ilterelemente 
A, B und C dargestellt, welche die Filtereinrichtxangen 18 bis 
24 bilden. Wie sich aus Fig. 2 ergibt, hat jedes der Baukasten- 
elementie ein mittiges, durchlochertes Pohrstiick SO, das ein 
Filtentiedium 52 aufv^eist, welches vorzugsweise aus Drahtgewebe 
und einem Tiefenfilter aus metall ischen Fasern besteht, der 
wie bekannt gefaltet und auf dem AuBenumfang des Rohrstiickes 
50 angeordnet ist. Wie oben dargelegt, konnen abhSngig von 
der gewunschten . Durchf luBrichtung das Rohrstiick und das Filter- 
medium umgekehrt angeordnet sein. Ein erstes Verbundstiick 54, 
das einen rohrfoinnigen K5rper 56 hat, der einen radial nach 
auOen sich erstreckenden Flansch 58 zwischen sein en End en aufweist, 
ist dauernd am einen Ende des Rohrstiickes 50 befestigt. Eine 
mit Gewinde 62 versehene Btichse 60 ist auf dem AuBeniimfang 
des rohrformigen Korpers 56 angeschweiBt , welcher sich von 
dem Endteil des Rohrstiickes weg erstreckt. Die Buchse 60 ist 
auf dem rohrformigen Korper 56 des ersten Ve r bun dstti ekes 54 
angeschweiBt. Die Buchse 60 besteht aus einem Werkstoff, welcher 
ein Fressen der Oberfiache verhindert, weiui das Verbundstiick 
mit dem anderen Verbundst.iick durch Gewinde verbunden ist:, wie 
nachstehend beschrieben wird. Vorzugsweise wird die Biichse 
60 aus rostfreiem Stahl hergestellt, z. B. aus 17-4 -PH CRES 
Oder Type 430 oder Ebrite 26-1 rostfreiem Stahl, wShrend der 
restliche Tell der Verbundstticke aus rostfreiem Stahl, z. B. 
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der Type 316 1 besteht. Ebrite ist eiix eingetragenes Warenzeichen 
der Firma Colt Industries, East Troy, Michigan. Durch die Ver- 
wendung dieser ungleichen rostfreien StMhle besteht die BQchse 



koef fizienten als der Rest der Verbundstucke hat, so daB ein 
Pressen aufgrund eines warme- und Kaitezyklus wShrend des Gebrauches 
verhindert wird. Deshalb konn'en die Filterelemente ohne BeschMdigung 
gut auseinandergenommen werden. 

Die Tnnenflache 63 des rohr formigen Korpers 56 ist zur Aufnahme 
eines Handv;erkzeuges im Querschnitt sechseckig ausgebildet, 
urn das Baukastenf iltereleiitent mit seiner besonderen Gewinde- 
verbindung je nach Erfordemis anzuzieheh Oder zu losen. 

Ein zweites Verbundsti\ck 64 hat einen nap£f5nnigen Tail 66 
mit einer durchgehenden Mittenof fnung. Die Inn^£lache 70 des 
napfformigen Teiles 66 hat ein Gewinde, welches auf das Gewinde 
auf der Buchse 60 auf geschraubt ist. Das zweite Verbundstuck 
ist mit dem Ende des Rohrstuckes 50 der Baukasten filterelemente 
A, B und C stSndig fest verbunclen. Es erg.ibt sich hieraus, 
daB das erste Verbundstuck 54 auf einem Ende des Baukast en filter- 
elementes angeordnet ist, wShrend sich das zweite Verbundstuck 
auf dessen gegenuberiiegendeni Ende befindet. Jedes der Endstiicke 
ist mit dem Baukastenfilter element dauernd £est' verbunden. 
Das erste auf einem Baukastenf ilterelement befindliche Verbund- 
stuck kann deshalb mit eincni zweiren auf einem anderen Baukasten- 
f ilterelement befindlichen Verbundsttick mittels eines Gewlndes 
verbunden werden, Auf diese Weise kann eine bellebige Anzahl 
von Baukastenfilterelementen, wie sie in Fig. 1 mit A, B und 
C bezeichnet sind, in Hintereinanderanordnung miteinander ver- 
bunden werden, urn einen Filterbereich und eine FilterlSnge 
ftir irgendeine besondere Anwendung und eine Anpassung fOr jedes 
besondere bestehende Filtergehause vorzusehen* AbhSngig von 
der Weise, in welcher die Filterelemente durch Gewinde miteinander 
verbunden sind Oder sonst auf einem anderen Bauteil mittels 
eines Gewindes befestigt sind, kann die AuBenfiache 72 des 



16 aus einem Werkstoff, der einen geringeren Tempera turausdehnung s- 
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napf fonnigen Teiles 66 so ausgebildet sein^ dafi sie Angriffs- 
f lichen fur ein Handwerkzeug aufweist, um das Filterelement 
in der gevninschten Lage befestigen oder aus dieser 15sen zu 
konnen. Dei: Flansch 58 steht an dem Ende 71 des Verbundsttickes 
64 an und bildet eine Metall auf Metall-Dichtung zwischen den 
Filterelement en . 

In Fig. 3 ist die besondere Ausbildung dargestellt, in welcher 
das Filterelement A an dem KopfstOck 30 befestigt ist. Das 
Kopf stuck 30 hat wie dargestellt die Offnung 34. Diese Offnung 
hat einen im Durchmesser vergrSfierten Teil, der mit 74 bezeichnet 
ist und auf dessen AuBenflache ein Gewinde angebiracht ist. 
Das auf dem vergrdBerten Teil 74 angeordnete Gewinde wirkt 
mit dem auf dem ersten Verbundstuck 54 angeordneten Gewinde 
zusammen, das sich auf dem Baukastenelement A befindet. Das 
Baukastenelement A ist mitt els eines Gewindes innerhalb der 
Offnung 34 derart befestigt, dafi die Offnung 34 mit der Offnung 
durch das Rohr stuck 50 und durch das Verbundstuck 54 axial 
ausgerichtet ist. Der Flansch .58 steht an der Fldche 76 des 
Kopfstuckes 30 an und wirkt als ein Anschlag fUr das Filter- 
ele m ent A. Er bildet auch eine Metall auf Metal 1-Dichtung mit 
der Fiache 76 des Kopfstuckes. 

In Fig. 4 ist die bevorzugte Bauweise, mit welcher die Filter- 
^i^^^ichtung an dem Bodenstuck 32 befestigt ist, im einzelnen 
dargestellt, Ein Stopfen 78 hat auf seiner AuBenflache 80 ein 
.Gewinde, das mit dem Gewinde auf dem Innenumfang des zweiten 
Verbundstackes 64 zusammenwirkt . Der Stopfen 78 wird durch 
Einschrauben in seine Lage gebracht und hat ein Paar Offnungen 
82 und 84, welche zur Aufnahme eines Spannschiassels dienen, 
so daB der Stopfen 78 in seiner in das zweite Verbiondstack 
64 eingesetzten Lage befestigt werden kann. Der Stopfen 78 
hat eine mit Gewinde versehene Mittenbohrung 86. Ein Bolzen 
88 durchsetzt eine Offnung 90 in dem Bodenstuck 32 und ist 
in die Mittenbohrung 86 eingeschraubt. Beim Anziehen des Bolzens 
88 wird das zweite Verbundstuck an dem Bodenstuck 32 befestigt. 
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Bine Metall auf Metall-Dichtung ist zwischen deir» VerbundstQck 
64 und dem Stopfen 78 Oder alternativ zwischen dem Verbvundstiick 
64 und dem BodenstUck 32 vorgesehen*. 

Bei der Betrachtung der in den Fig. 2, 3 und 4 dargestellten 
und vorstehend beschriebenen Bauformen erkennt der Pachmann, 
daB je nach Wiinsch eine beliebige Anzahl von Filterelementen 
hintereinander zusairanengeseizzt: werden kann. Die zusainmengeset:z-ten 
Filterelemente kiinnen dann in das Kopf stuck 30 elngeschraubt 
und in ihrer Lage durch ein goeignetes Werkzeug nach Bedarf 
befestigt werden • Das Boden stuck v/ird dann befestigt, nachdem 
die Stopfen in das zweite VerbundstUck des letzten vom Kopfstdck 
30 abgewandten Filterelemente s eingesetzt sind* Die ganze auf 
diese Weise miteinander verbundene Anordnung kann dann in den 
inneren Teil eines Gehauses v/ie vorstehend beschrieben eingesetzt 
werden, um eine Filteranorcinung zu ersetzen, die zum Reinigen 
daraus entfernt wurde. 

Der umgekehri:e Vorgang kann zum Auseinandemehmen der Filteran- 
ordnung in Ihre einzelnen Teile, gebildet aus den Baukastenf liter- 
elementen mit dem Kopf stuck und dem Bodenstiick, benutzt werden. 
Jedes der Baukastenf ilterelemente kann dann in bekannter Weise 
gereinigt und danach wieder benutzt werden, Fxir den Fachmann 
ist klar, daB durch die Benutzung eines solchen Baukastenel^entes 
mit den ineinander passenden^ daran dauernd befestigten Verbund- 
stticken eine Anzahl Filteranordnungen zusammengesetzt werden 
kdnnen, welche unterschiedliche Filterbereiche und Gr&fien sowohl 
was den Durchmesser a Is auch die LSnge anbetrifft haben, ohne 
daB die Notwendigkeit besteht, ein Lager mit einer groBen 
Zahl hoch angepaBter Filterelemente zu unterhalten, welche 
in jedes Gehause und fur jede besondere Anwendung passen. Dies 
verringert natiirlich die Investit ions- und Unterhaltungskosten 
ftir den Benutzer und erlaubt auch dem Hersteller, sich auf 
Standardbaueinheiten fur den Gebrauch durch den Benutzer zu 
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konzentrieren, vwDdurch die Herstellungskosten jeder einzelnen 
Einheit verringeirt werden, und der Gesamtpreis fur den Benutzer 
gesenkt wird. 

Xn Fig. 5 ist im einzelnen ein Paar zusaiiimengebauter Baukasten- 
filter element e dargestellt, die geman der vorliegenden Erfindung 
gebaut, an einer Verbindungsstelle miteinander verbunden und 
mit einem soliden Stopfen an einem Ende versehen sind. Die 
gleichen Bezugsziffem wie in Verbindung mit den Fig. 2, 3 
und 4 warden auch beim Beschreiben dieser Filterelemente benutzt. 
Es ergibt sich, daB ein perforiertes Rohrstfick 50 benutzt wird, 
das auf seiner AuBenflfiche ein Filtermedium 52 trSgt. Ein erstes 
Verbundstuck 54 ist an einem Ende 92 des Rohrstuckes 50 angebracht, 
wShrend ein zweites Verbimd stuck 64 an dem da von abgewandten 
Ende 94 des RohrstuckeF^ 50 befesrigt ist. Zwei Verbundstucke 
54 und 64 sind mit den Enden 92 bzw. 94 des Rohrstuckes SO 
dauemd verbunden. Eine unterschiedliche Metallbuchse 60 ist 
auf der AuBenseite des ersten Verbundstuckes 54 befestigt, 
so daB es in Gewindeverbindung mit dem z we it en Verbundstuck 
auf einem anderen Filterelement ohne Gefahr des Fressens benutzt 
werden kann. Ein solider Stopfen 96 ist in das zweite Verbundstuck 
auf dem Filterelement E eingeschraubt und hat einen Vorsprung 
98, der zum Einsetzen in eine Offnung im Bodenstuck verwendet 
werden kann, um auf diese Weise das Filtejrmediiim fiir den Gebrauch 
in einer Filteranordnvmg wie vorstehend beschrieben in seiner 
Lage zu sichem. Der Vorsprung 98 kann Angrif f sstellen fiir 
ein Werkzeug zum Anziehen des Stopfens 96 aufweisen, wenn er 
an der gewQnschten Stelle eingesetzt ist, um die gewunschte 
Metall auf Metall-Dichtung herzustellen. Eine Anzahl von Pilter- 
elementen mit darin eingeschraubten Stopfen 96 kannen zwischen 
dem KopfstGck und dem Bodenstiick mittels Zugstangen wie vorstehend 
dargelegt an ihrem Platz gehalten werden. 
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Ein Filter der vorbeschriebenen Art, der die Baukastenf ilter- 
elemente wie im einzelnen beschrieben benutzt, kann zum Filtern 
eines Fluids yerwendet werden, das eine Viskositat von 1QOO 
bis 3000 Poise und eine Teitperatur bis zu 370° C mit Drucken 
bis etwa 140 at aufweist. Die Filteranordnungen sind leicht 
entfernbar, auseinandernehmbar , reinigbar, wieder zusaromen- 
setzbar und wiedeir in die GehSuse einsetzbar, mit irgendwelchen 
einzelnen Baukastenf i It ereleraent en, die beschSdigt worden sind, 
leicht ersetzbar, ohne die gesamtc Anordnung ersetzen zu naissen. 
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